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Abstract (Basic) : DE 19714577 A, 

A mix system ( I ) f or the product ion of .-wafer ^dilutaMe coating 
materials i(II):* iwithJ'.a^precisely, ,predet^e:™inecl colour -from different'^ 
base colouirs, consisting ,.of" (A) ^different base .cplours . containing less . 
than 5 wt%* water, at u least; one colour and/or ef f f feet 'pigment , organic/' 
solvent, water-dilutable-jbr -dispersible binder^s),. ; and optionally " ' " w . , 
additives etc., and (B) at least one -pigment^ free, component containing 
water and Joinder . The binder in component (B)'; 'Contains at; least, one \ - 
polymer (Be) which is obtained by polymerising unsaturated monomer (s) 
in presence of water- insoluble initiator (s) in an aqueo'u's- 'disp&rsioir of ' 
a polyurethane resin (PUR) with a number- average mpl. w^V' : (Mn) of -" ' 
1000-30,000 and a polymerisable double^ bond content of 0.d5-i;.l'' ■ : . 
(statistical average). Also claimed- is a- ; process, .'f or the production^ of ' 
(II) by making base colours separately and mixing them together just 
before application, in which these coating materials, are made^r by mixing 
at least one base colour (A) and at least one component . : (:B ) of the mix 
system (I):. 

USE - ;For the production of water-based paint for 1 - coating- car 
bodies and/or plastic parts, and f or the production of ^ater r ; based 
coating materials for repair painting (claimed) . . ~ 

ADVANTAGE - Enables_the ; production of water-based paint with a 
precisely -determined colour! and improved resistance to condensation 
water . 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Mi sen system zur Herstellung wasserverdunnbarer Oberzugsrnittel 

(5?) Gegenstand der vorliegenden Erfmdung ist ein Misch- 
system fur die Herstellung von wasserverdunnbaren 
Uberzugsmitteln mit genau festgelegter Tdnung aus ver- 
schiedenen Basisfarben, das dadurch gekennzeichnet ist, 
dafl das Mischsystem 

A) verschiedene Basisfarben A, die weniger als 5 Gew.-% 
Wasser, mindestens ein farb- und/oder effektgeben des 
Pigment, organisches Losemittel, mindestens ein wasser- 
verdunnbares oder wasserdispergierbares Bindemittel 
sowie gegebenenfalls Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten, 
und 

B) mindestens eine Wasser und Bindemittel enthaltende, 
pigmentfreie Komponente B, 

enthalt, wobei das Bindemittel in Komponente B minde- 
stens ein Polymer enthalt, das erhaltlich ist, indem in ei- 
ner waftrigen Dispersion eines Polyurethanharzes, das 
ein zahlenmittleres Molekulargewicht von 1000 bis 30000 
Dalton aufweist und im statistischen Mittel 0,05 bis 1,1 
polymcrisicrbare Doppelbindungen enthalt, ein ethyle- 
nisch ungesattigtes Monomer oder ein Gernisch ausethy- 
lenisch ungesattigten Monomeren in Gegenwart eines 
wasserunloslichen initiators oder einer Mischung aus 
wasserunloslichen Initiatoren polymerisiert wird, wobei 
das Gewichtsverhaltnis zwischen dem Polyurethanharz 
aus dem ethylenisch ungesattigten Monomeren bzw. 
dem Gernisch aus ethylenisch ungesattigten Monomeren 
zwischen 1 : 10 und 10 : 1 liegt. 
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• • ■ • ■ • - • • ■ ■ *■•■<•>,• • ■ 

• - • Uegenstand der vorhegenden Erfindung ist ein Mischsyslem zur Herstellung Vori.wasseiverdunnbareri Ubej-ztTeshiit- 
S i ^ i" UI " a " ,esl S ele 8 ,er Tonung aus verscHiederieh Basisfarben mil' verbcsserter Sch-wilzwasseibeitandi^keK"'- '■• 
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™i<*e Vertahren zur Ausbesserung von Schadstellen an einer gegebenenfalls mehrschichtigen Lackierune beinhal- 
, !f n i : d ' e ^JaJuge Reinigung und Schleifeh, gegebenenfaUs'Spachteln und Fuliem ah der Schadstellel Danach wird die 
10 Schadstelle gegebenenfalls nach einer weiteren Vorbehandlurig ublicherweise deckerid urid aus Iaufend in die angrenzen- 
den Bereiche hinem , mil Effektlacken, wie z. B. Metallicbasislackeh • oder mi. Uhilacken gespriizt.' Nach Antrocknune 
' dCS ^ hergestellten Uberzuges werden der Uberzug urid die: a'ngrenzenden Teile mil einem Klarlack ub'erspritzt und nach 
einer gegebenenfalls notwendigen Ablfifizek wird deriKiari'ackuterzu'g geh.eihsa'm mil den vorher aufgebrachten 
Schichten vorzugsweise bei Temperaturen zwischen 50 und 100°C getrocknet 
15 a A ! s J ft ' ek,lacke "nd/oder im Zweischichtverfahren aufgebrachle Unilacke fur das Ausbessern von Schadstellen wer- 
den ublicherweise festkorperarme Lacke verwendet, die nebeh Birideinitteln tarb- und/oder effeklgebende Pigmente und 
einenhohen Anteil organischerLosemilielgemische enthallen. 

-DieSe-Lacke werden entweder vom Lackhersteller im gewtinschten Farb'ton geheffert, oder def Farb'toh-wird' vor der 
JSXTr 3US " ne ™ Mischsyslem riiehrerer Basisfarben hergesiellt-DieseHerstelluhg auseiriem Mischsyslem Harden 
Vorteil daB mcht jeder Farblon einzeln hergeslellt uhd'bevorraiet werdenmuB urid daB somil Predictions- Distributi 
ons- und Lagerhallungskosten gesenkl werden ■tonne*. In beidenTaHe'ri isf es notwendig. daB die' gelieferteh' lLacke"'eine 
ausreichende Lagersiabililai (mindes'lens 12 Monate) aufweisen JFiir ein Mischsystefn Wat auBefden, die Farbtongehau- 
lgkeit der Basisfarben eine groBe Bedeiitung. • •••n. -<...■ 'i ■ U;\ .\\ , •■ . :. ., «™ MU 

Wahrend im Bereich'derSeriehlackieruhg zuhehrriena wassei^erdunnbare B'as'islacke eingesetzt werden werden im 
Bereich der Autoreparaturlackierung noch konventionelle, d. h, losemittelhaltige, Basislacke eingesetzt, Diese bisher fiir 
- die Reparalurlackierung verwendelen festkorperariheh Basislacke'haben eine Vori den' bisher fur die Serienlackierunu 
vcrwcndctcn wasscrVcrdunnbarcn Basislackcn dcutlich vcrschicdbnc'Zusamfacnsctzuhg; So crfolgt bcispielswcisc die 
Rheologiesteuerung bei den konventionellen Systemen zum 'groBten Teil iiber die Verdunstungsgeschwindiekeit der or- 
ganischen Losemittel (Festkorperansiieg zwischen Applikationsgerai iind 'zu lackierendem Objekt). watt end bei' den 
waBngen Systemen die Rheologiesteuerung durch externe Verdickungsmittel'oder durch ehtsprecHehde Modifikatiohen 
im Bindernitte! erfolgi Fur den Ubergahg vori' konventionellen' zu wasserverdunnbaren ^ysteriien^ist ^ daner ^ein ; bloBer 

- Austausch der verwendeteii Bindemittel gegen wasserverdiirinbare Bindemittel nicht ausreichend '- : ; ~- • 

Aus wirtschatthchen Griinden, zur Verbesserung der Arbeitssicherheit (Brandschut^ ^nd zur Verririlerung der Um- 
we^tbelastung be.m Trocknen der Lackfibue ist man auch im Bereicl, der Reparaturlackieruhg'bfemiih,; oTganislhe Lose- 
.' m f" e ! In . de " ^ erzu g^>"eln so weit wie moglfch zu reduzieren. Die niarigelride Uagefstabililiit def beklnnten wasser- 

■ verdunnbaren Bas,slackeVerh,nderte jedoch bisher 'den Aufbau emes oben besdhriebenen Mischsystems aus derartieen 
wasserverdunnbaren Basislackeh. '••' ..'•• ■ ' - ' ■ . ■•jli.'i.'n- . . • . ' • 8 

GemaB DE-A 41 10-520 wird ein Mischsyslem zur Verfug'uTi'g^estellt; das die Herstellung wasserverddnnbarer Ober- 

■ S ' , "!h- 8 T U f^« elc 8^ T6nu "8 aus;verichiedenen' Basisfarben ermoglicht. Insbesondere erinoglichf dieses 
M,schsy 8 ten, Ae Herstellung waBnger Uberzug^^idiemrdieRe^uflackierbrig. insb<«ondefe ! Vdn'k^eto 
an Automobilkarossen geeignet sind. Dabei wird eine hohe Farbtongenauigkeit der Basisfarben gVwah'rleistet ; wases er- 
moglicht, d,e gewunschlen Farbtone ohne iiufweridige MaBriahmen beim tackider exakt und reproduiierbar* einzustel- 

- • Weiterhin weiser. die Misch'systerne gemaB DE-A' 41 10 520 eihe sehr gute Lagerstabilitat ; (i 12' Monate ; auf ' und 
schheBhch tuhren die unter Verwendung dieses Mischsystems hergestellten waBfigeh Uberzugsmittel soWohl im Falle 

Ivl^i A U /v !n .ohu von u Unifarbt6ne " Beschichtungen mil gluten mechanischeh EigeWschaften. Misch- 

systeme geniac Db-A 41 10-520 bestehen aus: r:~:'>. { <.:..- , ■ . ■>■■,, :■ -.\,^. .' .•! 

A) verschiedenen-Basisfarben A • die weniger als 5 GewM-Wa's'ser' mindestens ein farb- undAxler errekigebehdes 
Pigment orgamsches LSsemiUel, mindestens ein wasserverdunnbares oder wasserdispereierbares BindemiueW 
wie gegebenenfalls Hilfs- und Zusatzstoffe enthaltehl urid ;i : - ■ '■ J •>' -. : ' ! -;i : •>. 

_ B) mindestens einer wasserenthaltenden, pigmehttreien Kompon^nt'e B. ' ; ' 

I'* , Wei !f rhin v ° n DE-A 41 10 520 umfaBt ist alibh ein VerfaHren zur Herstellung von wasserVerdunh'ba'ren Ube'rzugsmit- 
eln nut genau te^gelegter Tonung, bei dem verschiedene Basisfarbeh eines Mischsystems getrennt herees'teilt'tind'se- 
lagert werden uhd erst kurz vor der Applikatiori des UberzUgsmitlels gemisch, werden, dadurth gekennieichhet, ;daB das 



■65 



t, l . • " Aufgabe' und iLosiirig ' '" ■ 1 " *' i{ - t; - - ? 

In neuererZeit sind die Anforderungen an die Wasser- und Feuchtigkei^ die Schwitz- 

•• • wasserbestandigkeicf von Autdreparaturlacken gestie'gen. - ' ' ' •' ' • - ; ' '-'' M.h- i f ' 

• in^'-^! lkCie * 0r ^ 5r ? Cl,i; '- ale Schwitzwasserbestandigkeit der Tjberzuge, die mii'dem Mischsyitem ge'maB D&A 41 
JUi^Uerhalten werden kohnen, weiterzu steigerh. '' ■ •'--' • » " ■ " - - 1 ■-.»--- ; - n .. 

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB die Schwitzwasserbestandigkeil der Mischsysteme nach VE-fOXY-io's^O 
deuihch 'gestagen weiderhkann, wenn der dort beschriebeneh Mischkoniponenl'e B) als Bindefflitfe'i'eiW^oiy'rn^ zuge- 
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setzi wird, das erhaltlich ist, indem in einer waBrigen Dispersion eines Polyurethanharzes, das ein zahlenmi Uteres Mole- 
kulargewichtz wise hen 1.000 und 30.000 Dal ton undim siatisiischen Mittel 0,05 bis 1,1 polynierisierbare Doppelbindun- 
• gerjaufweist, ein ethylenisch ungesattigtes Monomer oder ein Gemisch aus elhylenisch ungesaitigten Mpnomereri in Ge- 
genwart eines wasserunloslichen Initiators radikalisch polymerisiert wird, wobei das Gewichtsverhaltnis zwischen dem 
Polyureihanharz und dem ethylenisch ungesaitigten Monomeren bzw. Monomergemisch zwischen 1:10 und 10 : 1 - 
liegt. Solche Polymere sind in DE-A 43 39 870 beschrieben; 

Das erfindungsgemaGe Mischsyslem besteht also aus den Komponenten: 

, A) verschiedenen Basisfarben.A, die weniger als 5 (Jje>v.-% Wasser, mindestens ein-farb- und/oder ettektgebendes 
..Pigment, organisches LosemitieL mindestens; ein .wasseryerdurinbares ode^wasserdispergierbare^.BindemitteKso- 
. . • ; -*wie gegebenenfalls , Hilfs- und Zus^atzstoffe enthalten, und - : / ; i . • Jm • . J : ( ; ; j j ' . „ c. 1 * 
. B) mindestens einer wasserenthaltenden, pignientfreien Komponente-B, enthaltend eine waBrige JDispersion, eines 
acryiierten Polyurethanharzes geniafi DHt A 43 39 870.,. ( . ; ,..„ • 1 * -^-i • y v- ..: 

..or: \:>* * . . " •. 1 i j j . . - * ^ .".■."'•'* 



, pie Komponenle A des Mischsystems 



to 



, . . , In) fpJLge t rvjen pollen f nun cMe J einj^l^e,n i Komrx>nenten ; des Mischsystems naher erlautert werden. 

pjjje. Komponenle' A-c^s^ischs.ysfejra.kann alle.lackiib lichen Pig mente enthalten, vorausgesetzt, daB sie nicht innerhalb 
kurzerj^itXZeijs^ Zusamn^nruhren derjKjO*mppnent.en A ( und B und der Applikation der Lacke) mil 20 

OM .^ass.enreagieren.und dafi sie;sicb rncht,iji : Washer losen. Die Komppnente-A kann dabei Effeklpigmente und/oder farb- 
.,,".* gebende Pigment auf anargap^ enthalten, Uni ein&rnoglichst universelle Einsatzbreite zu 

' gewahrleisten und urn moglichst viele Farbtone realisieren zu konnen, ist.es bevorzugl, ein Mischsystem auf der Basis 
,. von nur farbgebende Pigmente enthaypn^eaJKomponenXen A und nur Effeklpigmente enthaltenden Komponenten A auf- 

. zgbauen. . . . . * ^nc^n:--/^ ■ ,t. \ i.r •■■ :"""**?;. ••■ <:.; • - i 25 

. Zur HersteJlung der Komponenle A konnen ajle^ublich^^ bei .der Fomiulierung von waBrigen UberzugsiniUeln 
? t -. cingcsctztcn ElTcktpigmcntc cingcsctzf wcrdcn.,Bpispiclc, fur gccignctc ErTcktpigmcntc sind : handclsubhchc Alumini- 
umbronzen, dje gemaB DE-A 36.36 183 chromatierten-Alumiriiumbronzen, handelsubliche^Edelstahlbronzen sowie^an- 
...,{dere ubliche Metallplattchen und Metal lflockenpigrnent'e. Eiir die.Hersiellung der Komponenle A sind auch nicht metal- 
,li'schj£,Effel&^ . ... 30 

^eispielett^geeigneje farbgebende Piginente auf anorganischer Basis, sind Tiiandioxid, Eisenoxide T RuB u.a. Bei- 
spiele fur geeignete.fa/bgelpencle Piginente auf organischer Basis sind Jndanthrenblau, Cromophthalrot, Irgazinorange, 
, Sicotransgelb, Helio^n^run u.^ T ^ , >, :)•'>.. . , . - , - . ' ■ . .. 

• Als Bindeinittel fu^jd^n^Einsatz.in der Kompqnente A sind alle wasserv.erdunnbaren bzw. wasserdispergierbaren Bin- 
demittel geeignet, die ^blichej^eisein.wagrigen Uberzugsmitteln eingesetzt werden und die sich in Fonrt organischer. 35 
. Losungen darstellen .lassen. Die ^asserA^rdunnbarkeit bzw. Wasserdispergierbarkeit der Harze kann dabei. auch durch 
^Verwendung entsprechender Losevermiuler als Cosolvens bzw. Solvens eingestellt werden. Entscheidend fur die Aus- 
... f wahl der Bindemittel ist einerseits die gute I^agets^aJb^LUat in organischer Losung, insbesondere auch die Fahigkeit, ein 
, Abs^tzen der Pigmente zu venneiden, sowie andere^eits ^ie.prob.lemlose Einarbeitbarkeit der Basisfarbe in die Kompo- 
. nente^B.bzw .jd^e.probleiTilose Einarbeitbarkeit der Kornponente : p in die Basisfarbe. Die Einarbeitbarkeit der Basisfarbe 40 
in die Komppnente 3 bzw. die umgekehrte Einarbeitbarkeit konnen zwar auch durch die Verwendung von Dispergierad- 
ditiven^ wie zum Beispiel ioqische oder nichtionische Tenside, gest ( evuer^ werden. Derartige Additive sollten aber in niog- 
lichst geringen Mengen eingesetzt werden, urn die Wasserfestigkeit der resultierenden Beschichtungen nicht zu beein- 
, trachtigen. Insbesondere ^.wercjen als Bindemittel fur die Komppnente A wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergierbare 
5 und in organischer ( Losung darstellbare.Polyurethanharze, Polyacrylatharze, l^Qlyesterharze und Aminoplastharze.sowie . 45 
deren Mischungen- eingesetzt. V; . .. } , , ( . •■-.-* 

Die als Bindemittel in den Basisfarben eingesetzten Pol yure than harze sind prinzipiell; bekannt. Geeignet sind bei- 
spielsweise die in der Literatur fur den Einsatz in Wasserbasislacken beschriebenen Polyurethanharze, sofern diese Po- 
lyureLhanharze - inAbwandJung der in.der jevy.eiligen Literatur beschriebenen Hers I el lung -in Form prganischer Losun- 
," gen djarsieilbar sind. . . , : : • r ' : 50 

Bcispiele fur geeignete Polyurethanharze sind die in den^blgenden Schriften beschriebenen Harze: ' . , jVi 
EP-A0355433, DE-A 35 45 618, DE-A ?8 13 866 sowie, DE, : A 40 05 961. , 
Bezuglich naherer Einzelheiten der Herstellung der Polyurethanharze und Beispiele geeigneter Verbindungen sei da- 
. ,r^er, auf t diese Schriften verwiesen. Die Polyurethanharze r konimen allerdings ini Unterschied zu den in diesen Schriften 
1 ' beicrmebenen'Polyur^ als waprige Dispersion, sondern in einem oder mehreren organischen Losungs- 55 

. mitieiri ■ .geljSsl. zuiit . Einsatz. Dies bedeutet, daI5 da^ Herstellverfahren .der erfindungsgemaB eingesetzten Polyurethan- 
y ' harz£ g^egepuber den in diesen .Schriften beschriebenen Verfahren dahingehend geandert wurde, daB sutt.der H,erstel lung 
. ] einer Sekupdardispersion ein Losen der Polyurethanharze in organischen Ldsemitteln erfolgt. Bezuglich der Eigens^haf- 
ten der Zusammensetzuhg und der Herstellung splcher Polyurethanharze ini einzelnen sei auf DE-A 41 10^520'verwie- 
sen. . 60 

Die als Bindemittel fur die Komponente A eingesetzten, Poly aery lat harze sind eben falls bekannt und beispielsweise in 
DE-A 38 32 826 beschrieben. Geeignet sind allgemeinen wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergierbare Polyacrylat- 
harzes, die s,ich.in Form organischer I^osungen .darstellen lassen v . . , ! '..' - 

Als Bindemittel fur die Komponenle A geeignet sind auch wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergierbare, und-inForm 
organischer Losungen darstellbare.Polyesterharze. Eingesetzt werden beispielsweise entsprechende.handelsul?liche was- ^^65 
serverdiinnbaVe bzw. wasserdispergierbare Polyesterharze sowie die iiberlicherweise in Wasserbasislacken, eingesejzten 
, ( . : ,Polyesterharze., ^ . , , ..^ . - . ' ■ "■ 

^Is^indejjiiitiel fur ^ieJCoiTiponente A sind auch wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergierbare Aminoplastharze ge- 
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eignet. Bevorzugt werden wasserverdunnbare Melaminharze eingesetzt. Es nandelt sich hierbei im ailgemeinen urn ver- 
etherteMelamin-Fonnaldehyd-Kondensaiionsprodukte. Die Wasserloslichkeit der Aminoplastharze hanet - abaesehen 
vom Kondensal.onsgrad, der moglichst gering seinsoll - voiVder Veretherungskompbherite ab, wobei nur die niedriesten 

• Glieder der Alkohol bzw. Elhylenglykolmonoelherreihe wasserlbsliche Kondensate ergeben. Die groSie Bedeutune ha- 
bcn die nnl Methanol veretherten Melamiriharze. Bei Verwendurig von LosurigsveVmittlern konnen atibh butanolveret- 
her.e Melaminharze in waBriger Phase dispergiert werden. Es besteht auch die Moglichkeit, Carboxylgruppen in das 

-..Kondensat einzurugen: Umethertihgsprodukte hochv^frener-RMTrialdehydl^ndei^te nritOxy^,Mirentfnduber 

• -lnrc-.Oarboxylgruppen nach Neutralisation wasserloslich und konnen in den?3asisfart£h erthalten'sbiri ' 
' ' • A.s Biridemitiel konnen in den Basisfarben A selbstVerstandlich auch Misdhiirigeri'der genaririteri Biridemitlel sowie 

/.usatzhch oder alleine andere wasserverdunnbare bzw. wasserdispergierbare Bindemittel eingesetzt werden Bevorzugt 
! f ^ !' ' A Bindemi,tel wasserverdunnbare Polyurethahharze oder was^rvelklunnbaie'AniinopIast 

.*narze.odcr Mischun'gcn acrs wasserverduhnbai«n PolyuretJiarihafzen tfhd'Amih'oplasthaiteri- ' • ''v ! -' •• 
" : w * ^ ffd ". n ** w ^ e . nt [ i ? h ' daR die Basisfarbeii A i m iwesentlicheri wasserfrei; bevorzugt vciilig ! Wasserfrei^ind Der 
Wasscrgchal. der Bas.starberT sollte weniger als 5 Gew,%. bezbgen auf ; das : Gesafhtgewicht der Basisfarbe; bfetragen 
v.^ Als.Losemntel enlha t d,e Basisfarbe ^ 

•iinsbesondere wasserloshche bzw. wasserverdunnbare Losemittel; wie z: B.'AIkohble; Ester, Kelbnb, Ketoesfer Glvkole- 
r.lhcrcster u.a, Bevorzugt eingesetz^werden Al^ 
' ! , ' ; sbcs,chl dabe j Moghchkett, bereits bei der Herstellung def Bindemittel Losemittel einzuWen; die auth s'pater 
uls I-v.scin.llcl ,n derBas.sfarbe verbleiben. Haufiger wirdjedoch z'ur Hersteilung'der BindemiheTeih anderes'Lb&ngs- 
nnncl c.npcsc./l -das nach der Herstellung der' Bindemittel durch ' Vakuumdestillatioh oder DuhbschichtverdamHW 
>ch,».v.,.l uhdcsnllK-rt und durch ein IxjSemittel ersetzt wild. dasn'n'd^BiiMeWttell^urigVerBlelbt; die dahn iridetBa- 
s.sl.rhc cinscsci/j wird. Hohersiedende Losemittel sollten wasserloslich sein und verbleiben in der Polyurethanharzlo- 
M.n K . ,l,c- ... der Bus.slarbe eingesetzt wird,' urn das ZusammenflieBeh der Polymerteilcheri wahrend der Filmbildung zu 
«••«■'•%• HclSpielsweise die Herstellung der PolyurethahHarzlo^uhg- iriemem Reton, wie z. B. Methylelhvl- 
-> -. K.cv,„, .vlcr .\cv:i.n' Nach Zugabe von-Buylglykol erfolgt ansehheBend'aer ! Eoseniittelaustausch durch destillative Entfer- 
.le.s.kfl,^s . Mchvleihylketon/Aceton) Besonder* bevorztigtiiind'als L^seii.itlel fifr die Herstellung des Poiyurelh- 
. an ...r/cs < .u, t . .Ix mchl ausgctauscht werden miisscri (kei^aktiVcr WasscVstoff) und in der Komponcntc A Verbleiben 
k., men;, .uk- K-,s r .clswcise Melhoxypropylacetat, Ehoxyetbylacetau Ethbxyethylprbpionat und N-MethVlpyrrolidin 
( .cpcK-.vnl ,lls k.„ncn d.ese Losemittel ftir die Herstellung der Polyurethanharze auch im Gemisch mil Keibnen Wnge- 
.«) ^''^^^^--"''K'd.cKetoneabernicht'indei-B 

uusj;c...u^hi woKlcn. Die Komponente A- kariii auBerdeni hoch ubliche 1 Hilfs- und ZusatzstonVenthalten: Beisciiele fur 
itcr;.rt.j:c A.^lmvc s.rkl hntschaumer, Dispergierhiifsmittel, Eiiiulgatoreri. Verlaufsmittel urid andere' r ' ; ' 
' ,- , , ' ! c ^ k : ,,un « I , , ,cr Komponente A erfolgt nach dem Fachmann bekannten Methalen durch Mischen urid eeeebenen- 
lalK D^v.^.c.c. der cnizelnen' Kohipbnenten. So erfolgt die Einarbeituhg vbti farbgebehdeH Pigmenien iibUcHerweise 
■ 35 -durch Anrc.bcn . D.spcrperen) der jeweiligeh Pigmente mil einem oder mej^renW>Sbe,ibeschrieberien Bindeniittel 
d.chcvor,,,;.. m;| on.. ,hrer Losungen in organischen Losemitteln eing^etzt'wliVaen.'Gegebene.ifalls kan'n zum An'rei- 
ben n,vh ucucrcs organ.sches Losemittel zugeselzt werden. ^Das. Anreiben'aie'ser Pigmente erfolgt mil Hilfe ublicher 
•Vornchiftnj:crt.. wic bcispielsweise PerlrtluKleh und Sahdnttfhl^-^ IV - '~ - ; ! ' ■ - s "in nine upnener 

*n n , :D ' C ! i j? arix * i '/' n!? dL ; r Effe^Pigmente erfolgt ublicherweise dtirch homogenes Mischen der Effektpigmeiite rifffjSftem 
40 oder n.cl,rcrcn I.oscnn.teln. Diese M.schuhg wird dann ih-eine : Mischung'eines oder mehMer^der 6teh beSchrieSS 
Bindcnuttcl ^o^chcncnralls unter Zusatz von' weiteren 'organischen Losemitteln, mitteis einbs R'u&ers oder' Dissolvers 
s.cngeruhri. D,c IJ.ndcnnttel werden bevorzugt in Form ihrei Losungen in organi'schen I^seimtieli. eihgdsetit' 

Dic jcwc.hocn Mcngenverhaltnisse an -Pigment, Bindemittel und Losemittel richten sibH dabei; wie ! dem Fachmann 
, 4$ V S elal,,, S J - >s.. n ; ,ch dc... 1-heBvert^ten^dfer^meiritpaste und sind damit abhafigig von'deiri jewfeils yerwendeten Pigment. 

'•'?' ' Die'KomponenteB des Mischsysleriis ''• " ! '' ; ' " ri -s^* : - : ' 

, - ^ ' ; ^ - •• : !y - • '■ .■-.'./:(•- ■>■! \:M, , ( ' , -y,:^.- ■ .. ■■■// 

••' Einen woiteroin Bestahd'teil des'Mischsystems stellt die wasserhaltige kompdriehfe B'dar. '' 1, ' ' " ' '' ; / '"•< 

„ o 7 ^! S cr '™ l ^^hen Bestandteil enthalt die Koinponerite' B als Bmdemittei eih Polymer, das iii DE-A'4^ 39 

,1 rr. 1 ','^- " u 3S ^ indem in eiiKrw^figeh-Dispersio^-eine^-Poiyurethari eih zahlerimitt- 

• leres Molckularoc^v.ch. Mn von 1.000 bis 30.000 Dallon autWeist und im suHistischerfMittel prb Molefeul 0 05 bis 1 1 
.polymer.s,crb : ,rc Doppelbindungen enthalt, ein ethylehisch lingesattigtes Monomer bder eih ; Gemisch a'us ^myienisch 

; .-ungesaiiigicn Monomcren m Gegenwart eines wasserunlqslichen- Initiators oder einer Mischan^ab^&e^loblichen 
-lmtialorcn rud.kal.sch polymensiert wud, wobei das Gewichtsverhaltriis'zwischen'dem Polyuremanharz und dern ethv- 
55 ^wTlS*™"^" Monomeientew. tfem Geniisch aus ethylenisch unges^ten Mbnomeren p»&iti*; T :ip und 

^t^^.^^^T 61 ^}^^' in der das ethylenisch unges&iig^ i MdhoineT^ : d&Xje m iiai w aus 
ethylemsch ungesattigtenMo^ 

• unlGslicheh lniiyaloren radikahsch polymerisiert wird, ist gemaB DE-A 43 39 870 he'rsteli.bar, indent 1 auk ' ', ! '■ ■ 

' a) einciii Polyester^ und/oder Polyetherpolyoi mil eine'm zahlenniitileren MblekulargeWicht von 3o6 ! b& 5000 oder 
emeni Geniisch aus solchen Polyester- und/oderPolyetheipolyblen und : ' ' ' : - •' ' ■'■ •• :, -'«ijr . 

'.ifZSZ P6, fe^ at :°* r . ci ~ n ? Gemisch aus PolyisocyanatenVgeg^efenfails^saminenW 
- • -•)-. cyanat oder einem'Gemisch aus Mbnoisbcyahateii und ' ■ ' '• ' : '" : •■ • -.• 1 .IjT. mj ■)•/. 

: :- C '''$if" Ct y^" d "^ die mindesIen s eine gegenuber Isocyanatgrupptr.reaWiivel.hd mindestens' euie'ziir'Anionen- 
bddung belah.gtc Gruppe im Molekiil aufweist oder einenV Geitiisch auVi soicheri Verbihduri^eri oder" ' ,! ' ! ' : 
d) einer Verbindung, dk mindestens eine gegenuber NCX)-Gruppen, r, ,ktive Gruppe 1 und m^de^teris eine 
Poly(oxyalkylen.)gruppe im-Molekiil aufweist, oder eineni Gemisch aus-soiaidn Sferbiiidmigeh oder "' J ' ; ' 
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- . e) einer Mi sc hung aus den, Komponenten (c) und (d) und . ; ■ *•■•., -■• i : 

- 0 gegebenenfalls einer Verbindung, die neben einer poly mens ierbaren Doppel bind ung mindestens nbch einege- 

, ..; .r. : ~r genuber NCO-Gruppen reakiive Gruppe enthalt oder einem Gemisch aus solchen Vferbindungen und S. ' i ' 

■ g) gegebenenfalls einer Hydrox.yJv und/oder Aniinogruppen enthaltenden<organischen Verbindung mil einem Mo 
' . ..lekulargewichl von 60 bis 399 oder einem Gemisch. aus solchen Verbindimgen, -i, r . 5 

,.. • : : . \ '*."'.. - . • . • .: • . - -J-V 

. ( ein Poly urethanharz, das ein zahlpninialeresMolekulargewicht von l .OOO.bis 30.000, vorzugsweise 1500 bis 20.000 duf- 
weisi und im statistischen Mi 1^0,05, bis-.l,U .vorzugsweise 0,2 bis 0.9 polymerisierbare Doppelbindungen enthalt, her- 
gestellt und in Wasser dispergiert. wird. Das Polyureihanharz kann, sowohl in Substanz als aueh in; organischen LoSemit- 
teln hergestelk werden.- .,, .-"i , • -y^v'l*- * * </ v - *.i ' ' f \ ! li> 

Das Polyureihanharz kann durch gleicbzeitige tUmsetzung aller Ausgangsverbindungen heigestellt. werden. In vielen 
Fallen isi es jedoch zweckmaBig, ^s.PolyureihanharZtStufenweise herzusteUen.So ist.es zum Beispiel moglich, aus den 
. Komponenten (a) und (b) ein isocyaiia!gr:uppenhaliige>s Prapolymer herzusiellen,' das dann;milder Komponenle (c) oder 
(d).oder (e) (weiter umgesetzt wird./Wei^istes moglich, aus.den komponenten (a)' und (b) und (c) oder (d) oder (e) und 
v :gegebenenfal)s (Q r ein i^yariaJg^PI^^^Uig^ .I^apolymer herzustellen} *ias dann mil der Komponenle (g):zu- einem 15 
^,|ipjiern^e^^^ Die Umsetzung mit der, Komponente (g)/kanri in.Substanz 

^oder, -p w^e, feeispie^v^ejse.ir^der EF^-A p 297 576 ( bejschriebeni- in Wasser durchgetuhrt/ werden. In den Fallen, in- denen 
. , ajs ^p^ponent,e \0^}BP eingesetzt wird, die nur eine gegenuber Isocyanatgruppen reaktive Gruppe enthalt, 

. ,,.,.l^n jin^eipex e^ iscHcyanatgruppenhaliiges Vorprodukt hergestellt werden, das anschlieBend 

' ir m ?!i >VS^^ ren - ^pn*popejiten weitex unjge$e|zi .werden kann. Die Umsetzung. der Komponenten (a) bis (g) kann auch 20 
'_' oin ( iegenwart yon Katalysatoren,i wie z. B.Jpibutylzinndilaurat, Dibutylzinnmaleai und teniaren Aminen durchgefiihrt 
."werden. , . * i 'h\ iiw !>ru „;> • ' • ./.U'-r.v v ' r .* v 

Die einzusctzenden Meng^r^.a^iKpjriponente (aX, t <bX (c), (d), (e), (f) und (g).ergebervsich,aus dem anzustrebenden 
zahlcnmitilcrcn Molekulargftwich^u^ polymerisierbaren, Doppelbindungen .konnen 

durch liinsatz von rx)lymerisierb;ar^ Dgppelbindungen au£w t eisende Komponenten (a und/oder polymerisierbare Doppel- 25 
biniJungen aufweisende Koiiiponenlen (b) und/oder ! xiu* Komponenle (0 in die, Poly ure than 1 1 lolek iile eingePuhrl, werden. 
; .. ,Jas. is ( i bcvor/.ugi, die rx>lymcrisjcrbarcn DoppclbiQdungqn ubcr die Komponenle (f) cinzufuhrcn. AuBcrdcm ist es bevor- 
. r;^Mg'» Aery lai-. Met hacrylat^oder Alylethergruppen als polymerisierbare Doppelbindpngen enthaliende Gruppen in die 
I^ply,urcihapharzi.iioIekule einzufiihren. <fl . < t - ,r. 1 ' * . • * = 

."Als.'Kdiiippncnie.Xa) konnen gesattigte und ur.gesattigte Polyester- und/oder 5olyetherpolyole,-insbesondere Poly- 30 
ester- und/p^^^pQlyeiherdiole, mil einem zahlenmittleren Molekulargewicht von 400 bis 5000 eingesetzt werden. Zu den 
komponenten (a), .jiii.^inzelnerf,sei auf^DE-A 43 39 870 verwiesen. : " .■ . : : . . 

. „. Als.Koniponent^^b) t konnen;aliphatische und/pder cycloaliphatische und/oder arornatische Polyisocyanate eingesetzt. 

wecden. Als Beisp.iele fui) axqm^tische; Pplyisocyanaie werden Phenylendiisocyanat, Tbluylendiisocyanat, Xylylendiiso- 
...cyunai, ; Biphenylendiisc<:yanat/tNag^ Diphenylmethandiisocyanat genannt. Aufgrund ihrer guten 35 

" Bestandigkcit gegenuber ultraviQle^m^i^ht ergeben,(cyclo)aliphatische Polyisocyanate Produkte mil geringer Vergil- 
. . bungsneig ung. Zu den Komponenten .(b) f im einzel nen i 'sei auf.DEr A 43 ,39 870 verwiesen. . . . 

Uni das in Rede stehende Polyureihanharz in Wasser. ^tabil dispergieren zu. konnen, muB es hydrophile Gruppen ent- 
[( , halien. Diese hv^rophilen Gruppen werden durch die Komponenle (c) oder die Komponenle (d) oder die Komponente (e) 
' r , t 'irii'das! Ppiyur.clhanharz < .eingefuhrt Die zur Anionenbildung befahigten Gruppen der Komponente (c) werden vor oder 40 
wahrend der Dispergierung des Polyurethanharzes in passer. mil einer Base, vorzugsweise einem teniaren Amin,. wie 
z. B. DiniclhylcthanoJ^amjn, Triethylamin, Tripropylamin und [Tributyjaimn neutralisiert, so daB das Polyuretlianhai-z 
nach der r^eutr,^ enthalt. In dem Falle, in. dem ausschlieBlich die Komponenle (c) als hydro- 

. phile Cjruppen jiejTenide 4 Komponente eingeseizi wird, wird die Komponente ,(c) in einer solchen Menge eingesetzt,. daB 
das Polvurethanharz eine Saurezahl von 1 5 bis 80 mg KOH/g, vorzugsweise 20 bis 60 mg KOH/g, aufweist. In dem Fall, • 45 
in dem ausschlieBlich die Komponente : ,(dX als hydrophile Gruppen liefernde Komponente eingesetzt wird, wird die 
Komponente (d) in einer solchen Menge eingesetzt, daB das Poly ure thanharz 5 bis 40, vorzugsweise 10 bis 30Gew.-% 
Oxyalkylengruppen enthalu wolpei eyentuell durch die Komponente (a) eingefuhrte Oxyalkylengruppen mil einzurech- 
t nen sind.. In, dem Fall,,in.dem die Komponenle. (e) als f hydrophile< Gruppe liefernde Komponenle eingesetzt wird,liegen 
die einzusctzenden Mengen an Kompc|nente,(c) und ((d) entsprechend dem Mischungsverhaltnis zwischenjden oben an- 50 
, gegebencp fWertcn fiir die Falle, in derjen ^ie Kpniponenie (c).bzw. (d) als alleiniger Lieferant fur hydrophile Gruppen 
. eingesetzt \vei;dcn. Im.iibri gen kann der Fachniann die Mengen-an einzusetzender Komponente (c), (d) oder (e) problem- 
los dujr.ch,einf^che,Rputineversuche eniiitteln. Er.mufi lediglich-mittels einfacher Reihenversuche priifen, wie hoch der 
' jfVnlcil an nydropfiijeh Gruppen mindestens sein muB.ura eine stabile: waBrige Polyurethanharzdispersion zu erhalten-.fEr 
^kaaaselb^fver^ noch .allgemein ubliche DispergierhilfsiTiiuel, wie z. B. Emulgatoren mitverwenden, um die 55 

Polyurethahharzdisf>ersi6nen zu stabilisieren. Die Milverwendung von Dispergierhilfsmitteln ist jedoch nichi bevorzugt, 
. w,eil. dadurcl)iiii)^llgemeinen die Feuchiigkeitsempfindlichkeit der erhaltenen I^ckierungen :i erhohc wirdv ? 
t ^ls.Kqmrxjnente (c) werden vorzugsweise Verbindungen .eingesetzt, die zwei gegenAjberrlsocyanatgruppeni reaktive 
Oruppen tin ekul enthalten. Geeignete gegenuber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen sind insbesondere t Hydroxyl- 
gruppen, sowie primare und/oder sekundare Aniinogruppen. Geeignete zur Anionenbildung hefahigre Gruppen sind Car- > ; 60 
r .boxy ( U, Sylfpns^ure- und/oder Phpsphonsaurjegrupr^n, .wobei Carboxyl gruppen bevorzugt.sind. Zu, den Komponenten 
' "(c) mi einzelhen sei auf DE-A 43 ^39 870 verwiesen.-,^ . . ■ . -.i /■v;* <*• •. r- • [ . .-t - 

r . MiuHilfle der ( Koinponenle (d) konnen Pply(oxyalkylen)gruppen als nichtionische^tabilisiecende Gruppen in die Po- 
lyureihanmolelcule eingefuhrt werden. Als Komponente <d) : kpnnen ; beispielsweise eingesetztiwerdenv Alkoxypoly(oxy- 
aikylen^alkohple mil der aljgenieinen Forrnel J^'(>(-CH2-CHR M -p-) n -H in der R' fur ei nen Alkylrest mit 1 ,bis,6 Kohlen- a 65 
stoffatorhen., !pf" fur ein Wasserstpffatom odex.ein^n- Alkylresi mit l.bis 6 Kohlen stoffatomen und n fur eine Zahl zwi- 
fi . schen 20, und 7) stehi/,,'.' , " r " ».- v s , • *' .•. 

Die Komr^nehie (0 di^ni : zur,,Einfuhrung yon : pplynierisierbaren Doppelbindungen in die Polyurethanharzmolekule. 

, 5 
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SiS^^ES^^^t^?^ ^s,e„; -^^en^ NCOC^n reak . 
.dungen.eihgesetzt, die neben eirier poIymerisieSn ^^DontlWnH ! be ™ r ^J; Werdeh al * Kon.porVente (ryWbin- 
' •Oruppen er 11 halten. AIs Beispiele fiT gegenUbe MO oZ~ n l S z ™* P^bcr NCO-Ca.ppen^ktive 
NH 2 -Gn, PP en genannt. wobei -OH > NH und NH r >„^ P ^ Gwp ^" weKten -OH,. -SH,;>>IH 'u„d - 

" Komponente ( 0 eingesetzt -werden u Snen ~£ ^ ^KndungeK'die als 

- - - ' f u 8 ,. V H y*?xy(meih)'acrylate. insbesoridere Hydroxval- 

propyl-,' Hydroxybutv - oder 'HvHr^A/hov „i,™.,»ivw- ^ilu?.* 1 



i 1 no(„, e th)acryl a i,P e „t. a e r ythrildi( I ne.h)acrylat ; Penta e rvS 
monoCmeth^ciylaleingeset^ 

nundestens zwei gegenttber NOMiruppen reaktive oSSenThET^ • V- Koinponert en, die 
hanmolekiile einzubauen. VV . , ^ aI f5 ' k f '^"f f?*g [nwhtendsj^idig) in die Pdlyuret- 



. 25 



30 



35 



40 



45 - 



50 



55 



MischungeneingewJrden.^ 

we,se 2 bis 20 Gewiclasprozehy tezogen aufdSS^S 8 " - Z " 30<ieWic ^^ozent;vdrzugs- 
Als Komponente (g) konnen auch Di- und/od e ^KtoZS^^Z^*^ 1 - ^ ° nd (g) dn S esetzt - 
- seat werdem Polyamine sind im wesentHchen p 7 P n ™™ "nd/oder sekundaren Aminogruppen einge- 

konnen SuteiitueLn^gen d? e S ,S ^^t'^^ Moiekula.gewitfhten zwischen 60 und 399 Te 

Polyene ,„it lincarer.^vTrzw^c 1 ^ 

zwei primaren A m ino g ruppen. Als ^ri^T^^^tZ^ ™ isc »™ S«r»ktur und wcnigstcns 
•mm, P,perazin, l.^Cyclohexyldimethvlamin, HexaSSS n t K ■ T\u Pr ^y lendi ^ lAButylendia- 
rn.n, Isophorondiamin, AA^mii^cl^SSuZ^^ T^^y^fmeth^tidian.in; Mentriandia- 
drazin, Alkyl- oder Cycloalkyldiamine Wie ^ SSamu^u^ ? y ^° am, ^ :BeV ^^ sihd, Hy- 

Es konnen auch Polyamine als Komponenw ® dng^,££ ^Z^^^^^^^^ 
'ten In diesen Fallen ist jedoch ,■ z. ^durth^vS^^^i^^ ^V.fi™!}&WP™ ™ Molekul enthal- 
Polyurethanharze.erhalten W erden. Solche brauSen I^SXS W "hV^ ^^ d ^ keilie ve ™tzten 

wSBrigen PolyurethanKspS£Z^ oben be^eben 

Ugten Monomeren in Gegenwm eines wasSSSSaS^!^^? aus ethylenisch ungesat- 

ren radikalisch polymerisiert wird, wobei das T wasserunloslicneri Iriiuato- 

ungesattigten Monomer bzw. de m Gemisch aus e^yleSSS 

zugsweise zwischen 1 : 2 und 2 : ] liegt J. ^ f un g e sa»igten Monomeren zwischen ,];': t(rund 10 : 1, vor- 

Alsetbyknisch ungcsauig.c Mono.ncrcn kom.en eingeSctzt we.den: : .,- ' J<""*z " '.. IV . '. 

; ' ' ^2^^^ nocb ,arb- 

iSSZ^S'^ im M ° ,ekUI ^ e " de ^ 
• • S^ t M0 I ^r^S 1SrUP ^ im ^ M0lekii, ^nde e^isch u^auig^ 

•. i M^rrr d (0 ' und verschiedene ^i^- ^ od er ein ocni^ 2 ^ 

- -yj ^-8^^* Monomer . " f . , : ; . 

^^if C , hU " 8 t n ausden - K °n«Ponenten Vm,^ (iv) biid'(v)- ••• ' • .J >T '!V ', . V , .V 

^ g ^tStS^ eingesetzt, die>s 4i b^^G^-W, 

(ii). O bis ,0 Gew,%, vorzugsweise 0 bis ^^^^^t^f^ 0 ^ 25 ^T^Kbn.bonente 
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lhacrylsaure eingesetzt. Es konnen abenauch andere elhylenisch ungesauigte Sauren mil bis zu*6 Kohlenstotfatomen im 
„,. Mplpkul eingesetzt,; werden. Als Beispiele fur sojche Sauren werden Etfiacrylsaure, Croionsauie;Ma!einsaure,'Fumar- 
/ .saure und Itac,onsaure genannt.,Als KqmponenieXiv) konnen z. B. eingesetzt werden; vinylaromatische Kohlertwasser- 
.' stbffe,wie Slyrol, Ct-Alkylstyrol.ynd VinyitoJuol, Acryl- und Meihacrylamiidund Acryl- und Methacrylnitril^er Gemi- 
. l( sphe.aus diesen Monorneren. . ; • . , « : ' • mV • -t- . ' . • •* > 

, Als Komponenten (v) k6nnen ir yerbindungen eingesetzt werden, die juindestens zwei radikalisch polynierisierbare 
Dbppelbindurigen Arn Molekul^ntiralrea^V Is. Beispiele werden genannt: Di vinyl benzol, p- Meihyldi vinyl benzol ;o- No- 
nyltf vinylhenzoj,.£tta 1.4-Butandioldi(meth)acrylat, r,6-HexandioIdi(meth)acryiat,' Jriiin'ethylol- 

propantri(nieth)acrylaU .^en^aery^rudiQiielh)acrylau AUyLmeihacrylat, Diallylphthalat, Butandioidivinyietherv'Diviny- 
lethylenhamstoff, Divinyiprppyl^n ( harnstofP,;Maj^ Als wassenmlosliche lnitiatorei* kronrten^bei- to 

. spiels weise wasserWnlc^che Az^verbiridungen, un<J wasserenlosliche tPero^y vcjrbindungen eingesetzt werden. 1 Als Bei- 
, spiele fur wasserunloslicjheu j^v^^^ 2,2VAzo-bis-(isovaleromtril), 
1 J' : Azcvbis-(cyclobe^a^e Als Beispiele furwasserun- 

, losljch^ Perx>xyvierb^^ fcButylperoxyethylhexanoat. Dilaurylperoxid,--Di- 

. benz^y^*^ : . .. is 

Es'kbrinen selbstverstandlich auch Polymerisationsregler zugeselzt werden. . o *.:( >.\ ,.. » 

. Die PplyroerisaUo.a^s,^ bzw. der Mischung. aus ethylenisch ungesattigeniMono- 

''^me^ Monomer bzw. die Mischung aus ethylenisch- un- 

J~^sayi&t^ werden. Dabei ist es moglich, so- 

V. wopj die ^es.aiiy'e Mgngej ^erjyionpmeren auf.ejnipal zuzugeben ; al.s ; auch nur einen'Teil- vorzulegen und den Rest im Ver- ' 20 
n ',.iauf derjR^ kpnnen jedoch auch.mit Hilfe eines Teils der 

PoIyurethanhaTzdis^.FsjQa ^n^ Wa^spr in eine Praeipuision gebracht. wer_den;-dSe dann langsam der Vorlage zugesetzt 
wird. Die Zulauf zeit der zu r^lyjmerisierenden. MonoiTierc betragt im allgemeinen. 2 bis 8,:vorzugsweise eiwa 3 bis 
4Stunden. > J, - v,v ^n^'nh- ' -J., .-v, i ■/ 

Die wasserunloslichen Initiatore.n konrjen $er, YoriagejZiigesetzt werden oder zusamnien mit. den Mono'mereri Zuge- y ' 25 
tropfl werden. Sie konnen auch anleilsweise.der i^rlage^fugegerpefi werden,* die einen Teil der Monoineren. enthak: Der 
Rest an Initiator wird dann mil den rcstlichcp _ Mpnoinprcri zudpsicrt. ; Die Rcaktionstcmpcratur crgibi sich: aus der Zcr- 
'. fallsgeschwinciigkeil des Initiators bzw. Initiatorgemische^bp^kann gegebenenfalls durch geeignete organische Redox - 
' svsieihe herabgesetzt werden. Die Polymerisation des ethylenisch ungesattigten Monomers bzw. der Mischung aus ethy- 
lenisch ungesattigten.' Monoperen erfolgl im allgemeinen bei einei- Temperatur von 30 bis 1 00°C,ansbesondere bei einer 30 
Ten'iperatu'rVvon 60^045,95°^. *}Venn bei Uberdruck gearbeitet vyird, kc?nnen die Reaktionsiemperaturen-uber 100°C an- 

steigen;-;;' l ' i( . ... . ■. m V -i . , 

. Da's ethylenisch ujn'gegatt^g^ Gemisch aus ethylenisch ungesattigtenMonomeren ist so auszuwah- 

"leri, daG die'auf dieloben'irjeSjClirfe^e^^ erhajtenen Bindemittelpolynieren eineHydroxylzahl von Obis 100 

nig KOH/g, voreugsw^eise^^ip/SPifn^ K^)^/g und eine Saurezahl von 10 bis 40 mg KOH/g, vorzugsweise 1.5 bis 30 nig 35 
KOH/g aufweisen. /, : "' ;i ..ui-^.j •>.,•,.-. > >- .-■ ■ ■ :•.:.-'*. -J; r.] a- ■' ' 

Bevorzugt enthalt die KomponentevB rnjncj^stesns ein : rheolpgiesteuerndes Additiv.- Gegebenenfalls kann die Kompo- 
nenteB rjoch weitere Hilfs- und Zusatzstofte^-eiaode^mehrere wasserverdiinnbare bzw. wasserdispergierbare Bindemit- 
. tel uhd.onganische ^ Loseniittel'enthahen. ( . i - t - ,rr ^ ■ ■ ,r * , 

rheolpgiesteuerndes Additiv kornmen Schichtsilikate, otfernetzte polymereMikroteilchen, wie sie beispielsweise in 40 
der EP-A 0 038 127 offenbart sind, und andere iibliche rheologische Additive sowre deren Mischungen zum Einsatz. Be- 
sonders bevorzugt als Verdicker sind mit Schutzkolloiden mpdifizierte Schichtsilikate, wie sie beispielsweise in 
DE-A-37 07 388 beschrieben sind, und synthetische Polymere mit ionischen und/oder assoziativ wirkenden (jruppen, 
wie Polyvinylalkohql, polyyiie^jijacrjflamid, Poly(nieth)acrylsaure, Poly.vinylpyrrolidon, Styrol-Maleinsaureanhydrid- 
oder Ethylen-Maleinsaureanhydrid-Copolymere und ihre Derivate oder auch hydrpphob modifizierte ethoxylierte Uret- 45 
hane oder Polyacrylate. G.anz,bes^n(iers r Devprzugt werden als Verdicker carboxylgruppenhaltige Polyacrylat-Copoly- 
mere mit'einer Saurezahl von '60 bis 780 mg KOH/g, bevorzugt 200 bis 500 mg KOH/g bzw. ( deren Mischungen. mil den 
, oben beschnebenen mpdifizi^^ * } : . ..*»'': 

" Ais weitere Bindemittelbestahdteile in der Komponenie B geeignet sind die bereits bei der Besehreibung der Kompo- 
nente A aufgefuhnen wasserverdunnbaren f bzw. wasserdispergierbaren Polyurethan-, Polyacrylat-, Polyester- und Ami- 50 
hoplastharze, so daB hier nur auf die vorgehende Besehreibung verwiesen wird. Im Unterschied zum. Einsatz dieser 
Harze in der Koniponente A kpnnen diese BindemiUel f beim Einsatz in der KoinponenteB nicht nur als organische L6- 
sung sondern auch bevorzugt in einer wasserenthallenden Form eingesetzt werden. Diese Uberfuhrung der Harze in die 
waGrige Phase erfolgt beispielsweise durch Neutralisation der Tragergruppen (zur Anionen- oder KationenbiJdung fa- 
hige f Gruppen, wie zum Beispiel .^arb^xylgmppen) und anschlieBendes Verdunnen mit Wasser, gegebenenfalls. unter 55 
yorheriger teilwe,iser Entferriung des ^ei'der Herstellung des Harze s eingeselzten organise hen Losemi l te Is oder durch di- 
* ' r^kieri Aufbau des Harzes in Gegenwari yon Wasser. Wegen weiterer Einzelheiten sei auf die Literatur verwiesen, in de- 
hen 'die lIersteUung f der; Harze beschrieben ist (vgl. z. B. DE-A 32 10 051, DE-A 26 24442, DE-A 37 39 332, US- PS 
X719U32; EP;A 0 089 497 ? DS-PS 4,558,090, US-PS 4,489,135, EP-A 0 038 127, DE-A 36 28: 124, EP-A 0 .158:099, 
f DR-A 29 ^6"554VHP-A'd ,1,95.931 und OE-A 33 21 ,180),, .. . ... , ' 

1 ' j ' Kemef si nd Vis' weit^^^ auch wasserverdunnbare.bzw. wasserdisper- 

: gie'rbare Polyurethanharze jgeeigne^die sich riichtjn pbrm organischer Losungen darstellen lassen. Dabei handelL es sich 
insbesondere.um Pojyuremanhar^e^ NCO-gruppenhaltige t Prapolynier mil einem Polyamin als Modifizie- 

■^ rungsmitler^ Besehreibung solcjher Polyurethanharze sei auf DE-A 41 10 52p verwiesen. 

' ^^fcrner sTjicl ms' weitere w'ass^er ; dui|pt)are bzw, wasserdispergierbare Bindemittelbestandteile fur 'die -KomponenteB c.«5 
" 'auch dieia'der'pfe-A ^^f 5^^peschnebenen wasserverdunnbaren Emulsionspolyrnere geeigneu -Diese Emulsionspo- 
' lyniere 4\ 10 52p,.b^schrieben> Di'e.Komp^ B kann auBerdem gegebenenfalls noch ein<oder 

! ' jiiehrerp brganische Lpscm .sowie gegebenenfalls .noch weitere iibliche Hilfs- und Zusatzstoffe,enthalten. Beispiele 
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tur geeignete organische Losemittel sind'die bereils bei der Beschreibung der Komponente A aufgefuhrten L#seniittel 
Der Gehalt an organischem Losemiitel betragt iiblicherweise 0 bis 3 Gew.-%, t bezogen auf das Gesanugewicht der'Kom- 
' ponente B. Beispiele fur gedigncte' Hilfs- iindZusatz^ioffe sind ebenfalls die bei der Beschreibung der KomppnWe A 
1 genannten Additive. Die Einsatzmenge diesef Additive betragt ublichefweise 0 bis 10 Gew.-%, bez6cen'auf das Ge- 
sanitgewichl'der Komponente B. ' • ' ' ' ' " 1 . ' ■ ' ■ ' r; 



Das 'Mischsystenr ''■ -'' ' : 

lb 



;":.'.V??^ 1(fc, ? dun « s ^ m ^ Mischsysfem bestehi aiis yefsch'iedenen bigm^Mgeti* BsiSsfaibeW-^oinponeljie A) und 
to - rninoesienseiner wasserenthaltenden Kon.ponert^B:'je : nach'gewaiisbriteiri FarbtoVi'des WaWen Oberzugsmittels wer- 

- den dann zur Ilersteilung des wafirigen UberzrigSmittels eine oder mehfere Basifsfarbeii des Ivlischsvsteriis'niit minde- 

- : S '^ P :f ' 2, " er - u ? f S ^" l ^ 1,endb " : K ° m P° n ™& B direk't'vdr der Afpplikatidn des 1 .Wa^rigeri'Ub^rzugsmitels gemi'scht Ty- 

- "P'sche M.schsysteme besteherr bus 15 bis dO.^orv.ugt. 20 His 40, versdhiede^'eh Ba'sisfafhen und aus 1 bis 5 fevorzuet 

1 bis 3, verschiedenen Komponenten B. i ^ . ;;.;; !.:! 'Ti.. ,, 6 

15 ©ezugiich ; der Beschreibung ubiicher MiscHma^hinen' fur diij B^6rraiun£ urtH Lagerung der B^sisfarben und Mi- 
schungen wird nur auf die Literatur'verwiesen.wie z. B."diis 'G(asuriUHandbuch, ; 'ii: Auflade,' Kurt'R Vi'ncentz-Verlae 
• Hannover 1984, Seiteh 544 bis 547: f - - ; - 1 •• ' v •-. >■ ' ■■■X.--- V.. • •.. ,-!r.- ^"Itf*^ 5!r a *' 

Bevorzugte erfindungsgemaBe Mischsyste'irie Ny'erden'effiaJteh, werih als A^^^^^s^^^i^^. 
den, die " ■ ■ ' • • . • •« • im d lir-« rr. .r. >^-!SO> 1 . 'i l> it.:;' r,. y,>-ij<i : 
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^ ?v\ bls ™ ( / CW -" % mindestens eiries Effektpigments urid/^er mindestfen^ fenes farbgebenden Pigment^; 
Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder wasserdispergierbaren Bindemittels unci V 
* c) . v IT1 ! n f les . t f ns ^! n organisches Losemittel enthalten; wbbei>die'Sumnfe^^ der komponenten Aa 

bis Ac jeweils 100. Gew:-% betragt. ; 1 - ^ : r.:< t ; - - , . :^ 

' ^A^crJem konnen die Basisfarben noch 0 bis 10 Gew.^; bezog^uf das Gesanugewicht der Komponente A ubli- 
cnc Hills- und Zusatzslofrc enthalten. Bcsondcrs bcvqrzu'gt >ird das Mischsystcm aus BasisfaVbcn, die nur Effcktpie- 
mcnlc enthalten und Basisfarben, die nur farbge^deTigmente enthalten, aufgebaut. ' " ! ' 

Bcsondcrs bevorzugte Basisfarben (Komrx^nenre , ^\) auf der Basis von Effektpigmenten enthalten . 

Aa) 0,5 bis 50 Gew.-% mindestens eines Efrektpigments, ' . ' - , ' ••' : 

Ab) 20 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder wasserdispeigierbareri Bindemitte4s und { ' 
Ac) mindestens ein organisches Losemittel, wobei die Surrime def Gewichts ! ahtbiie-der kom'^heWen Aa bis^Ac ie- 
weils 100 Gew.-% betragt. ' ' ■ - J ' f ' ^ ' ■ ■ \ -n int r . ; ; J 

Bcsondcrs bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf der Basis anor^anischer farbgebender Pigmente enthalten 

Aa)' l-bis-70 Gew.-% mindestens eines anorganischen farbgebenden Pigments, '* ; ; 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder wasserdispergierbaren Bindemittels iind 1 " 
Ac) nnndeslens ein organisches Losemittel wobei die r Siimme der Gewichtsanteile der KoniDonenteri Aa bis Ac ie- 
wciJs 100 Gew.-% betragt. - ^ ; ; :f; • : 

Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf der Basis organischer farbgebender Pigmente enthalten 

45 Aa) 1 bis 30 Gew.-% mindestens eines organischen farbgebenden Pigments! : 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac \ ^ndestens ein organisches Losemittel, wobe'i die Summe d^Ge.wiJn'ts^hteile def Komponeriten Aa bis Ac ie- 

weds 100 Gew.-% betragt. h ' i 1 -- • ^ --n r :• ,.i ■• FiLti\ ■■ ; r,. , J 



50 Selbstvcrstandiich kohnen auch Basisfarben als Kompone^nti A^emgesetzt werden, die eirie Kombiination aus minde- 
r^Ai T CH1 or ^ amschen farbgebenden und mindestens 'ein^m anbrganischen farbgebenden Pigment enthalten 1 
' 1 Als Komponente B werden bevorzugt Mischungen eingeset'zt, die. : ' ; 1 f ' *' , ' ! : ! 

Ba) 60bis98Gew.-%, bevorzugt70bis ! 95 Gew.-%/Wa^ ! ' . ," : \ :i ' ' ' .( 

55 ^ 0 bis 1 P Gew ' % ' bevorzugt Opl ! bis; 5" Gew.^%, mindestens eines rheologiesteuerndea A^ditivekl Wobei diese 

Menge aut das Gewicht des feinen Additivs ohne Losemittelanteil bezogen 1st und " " M ' ' " ' "' 

f . Bc 2 2 bi 5 39 ' 9 9 ew -." % ' bevorzugt 5 bis 29,9 Gew.-% des Bindemittel-Polymers gemaB 39 870 'sowie se- 

' gebenenlalls "weitere wasserverdunnbare oder wasserdispergierbare Bindemittel " : % " 

60 enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten Ba his Be jeweils i OO Gew -% betragt 

16 o 1 ^ 6 " 611 Basis L farben A warden zur Herstellung der waBrigen .Uberzugsrnittel in .einem solchen Vbrhaltnis 
♦ gemischt, 4 da6.der:gewunschte Farbton resultiert. Das Mischungsyerhaltnis der Komponente A mit der oder Averse hie- 
denen Kom^nenten'B wird durch die Forderung bestimmt; daB das resultierende Uberzugsmittel unabbaneie vom Farb- 
« r ^ - C 8 ^^hte Viskositat, den gewiinschten Festkorper^ehak und den gewdnscHten Gehait'an organiscfien^sernit- 
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^unifarbige Lacke bevorzugt beiTit) bis 45 Ge\y.-%; jeweils bezogen auf dasjfJesamtgewicht der waBrigen Uberzugsmit- 

Ene bevorzugie Ausfuhmngsfonn des erfindungsgemaBen Mischsystems/isL ein Mischsystem, bei.dem alle.Basisfar- 
'beh das gleiche bzw. im Falle eirer Bindeinittelmischung die gleicfiea Bindemittel enthalten. Besonders be.yorzugt, wei- 
sen alle Basisfarben des Mischsystems das gleiche Verhaltnis der Menge an eingeseiziem festen Bindemittel (d.-h- ohne 5 
Losernittel) zu der Menge an eingesetztem organischen Losemittel auf. 

Dies gewahrleistet, daB - unabhangig voni gewunschten, Farbton und somil unabhangig vom Mischungsverhaltnis der 
verschiedenen Basisfarben - die resultierende Mischung der verschiedenen Basisfarben stets das gleiche Bindemit- 
tel :L6semiltel- Verhaltnis, hat und, damn unabhangig yom. Farbton ein etwa gleichbleibendes Abdunstver^alten, ('Jrock- 
nung)'sowie eine ahnliche Rheolpgie zeigL Dieses l^onsLame Bindemittel,: LosemittelT.Verhaltnis in alien Basisfarben ge- to 

* wahrleistet auBer'dem, daB auch gegebenen falls das Verhaltnis Bindemittel (geiosi) : Bindemittel (dispergiert) im ferti- 
gen waBrigen Lack konstant isl^Der. Einsatz von vei^hiedenen^asisfarbejri niit jeweils identischem Bindemittel : Lo- 
sungsmittel- Verhaltnis weisi den" praktyscfen \brteii auf, daB. unabhangig vomyeweil.s. gewunschten Farb.ton konstante 
Film'eigenschaften erziell werden. " ; . - J . ^ : . . - ' 

. . Die unter Verpyendung des erfin,dungsgemaften Mischsystems hergestelltenj waBrigen Uberzugsmittql konnen auf die is 
verschiedensten Substrate,, wie z. BV j^eiall, Holz, Kunsutpff cder Papier, aufgebracht werden. Insbesondere ejgnen sich 
die mittels des erfindungsgemaBen 'Mischsystems hergestellten waBrigen Oberzugsmittel fur die Reparaturlackieru ng 
yon Schadstellen, insbesondere fii^^ Uberzugsmiltel werden in diesem Fall direkl nach 

ih'rer Herstellung durch ^isch'en der Komponenten A und B auf die entsprechend vorbereitete Schadstelle (z. B. durch 
Spachteln und Fullern) mittels ublicher Melhoden, insbesondere Spritzen, aufgebracht. Bevorzugt werden die unter Ver- 20 
wcndung des erfir^ungsgemaBen, Mischsy stems ; hergestellten. waBrigen jJ"Jberzugsmittel zur;Erzeugung einer Basis- 
schichi eingesetzi. "" ". ; . ,' ( f . ' , . ' ' * ( " ;fl / ■ . • • . 

Nach Antrocknung der so hergestellten Basisschichi bei Raumtemperatur odeptdurch, forcierte Trocknung (z. B. 10 
Minutcn 1 bei 60°C, 80°C oder IR- Trocknung J wird eine geeignete transparente .Deckbeschichtungszusarnmensetzung 
aufgebracht. Als Decklack geeignet sind sowohl organisch geloste als auch waBrige 1- oder 2- Komponenten- Klarlacke. 25 
Sowie Pulverklarlacke. Haufig eingesetzt werden ( 2-Konipopenten-Klarlacke, auf Basis eines hydroxy^ gtuppen^alligen 
Acrvlatcopolyrncrisatcs und cincs Pqlyisocyanatcs. jjerartige Klarlacke sind beispielsweise in den Patent an mcldungen 
* : lMi-A 34*12 534, DE-A 36 09 519, DE-A 37 31 652 undQE-A 38,23.005 bescrir^eben. Geeignete 1- Komponenten- Klar- 
lacke. beispielsweise auf Basis eines hydroxylgmppenhalligen.Bindetriittels und eines Aminoharzharters sind ebenfalls 
bekannt und beispielsweise im Killer, Lehrbuch der Lacke und Beschichtungen, Band IV; Verlag W. A. Colomb in der H. 30 
I Jccremann GmbH, Berlin- Oberschwandorf 1976 beschrieben. Selbstiverstandlich sind aber auch alle anderen, hier nichl 
cxpli/it genannt en Klarlacke geeignet. Nach einer gegebenenfaUs erfQrderlichen Abluftzeit von et wa 5 Minuten wird 
dann die. Basis sell i'chl zusam'men^mit 3er Deckschichi getrocknet. Bei .Verwendung von 2-Komponenten-Klarlacken er- 
folgt die Trocknung im allgemeinen bei Tehiperaturen von unter l00 n C, bevorzugt von unter 80"C. Die TrockenfiTm- 
schichtdicken der Basisschichi liegen im allgemeinen zwischen 5 und 25 um, die der Deckschichi im allgeineinen zwi- 35 
schen 30 und 70 urn. . . 

Bei Verwendung von l-Koinporie"nten-Klarlacken wird die Basisschicht zusammen mil der Deckschichi bei erhohten 
rcmperaturen, z. B. ca. 120°C, getrocknet v> Die,p*oc j kenfilmschichtdicken der Deckschicht liegen hier im allgemeinen 
zwischen, 30 und 50 um. . ^ !f • - •■ 

JiVillojg^ndbri wird die Erfindung anhand yon AusfUhrungsbeispielen naher erlauiert. Alle Angaben iiber Teile und 40 
Pro'zcnfc steilen dabei Gewichisangaben dar, falls nicht ausdriicklich etwas anderes vermerkt ist. 

f Beispiele ■ . , ' • 

1. Herstellung des Bindemittels fur die Komponente A . 45 

.In!einem gecigneteh J^eakti6nsget^B > 'mil ; ^iihrer RiickfluBkuKler und ZulaufgeftB wercfeniUnter Schutzgas 686,3 g ei- 
J nes Polyesters mil einem zahreriinitilerenlviolekulargewicht von 1400 auf Basis einer handelsublichen ungesattigten Di- 
merfettsaure (mil einer Jodzahl von 10 mg Wg, einem Monomerengehalt von maximal 0,1%, einem Trimergehalt von 
maximal 2%, einer Saurezahl von 195 bis 200mg KOjH/g und einer Verseifungszahl von 197 bis ^O^.mgKOH/g), Iso- 50 

* rihthalsaure und Hexandiol vorgelegt und nacheinander mil. 10,8 g Hexandiol, 55,9 g Dimethylolpropionsaure, 344,9 g 
MethylethyLketoh und 303,6 g 4,4'-Di-(isc^yanatocyclofiexyl)'ne Diese f Mischung wird so. lange^ unter 
RuckfluB gehalten. bis der Isocyanatgehalt auf 1,0% abgesimken ist. AnschlieBend werden dem Gemisch 26,7 g Trime- 
thylolpropan zugegeben und bis zu einer Viskositat yon. 12 dPas (bei-einej Anlosung von 1:1= Harzl6sung/N-Methyl- 
pyrrolidon) unter RuckfluB gehalten. Dann werden 1378.7 g Butylglykoi .zugegeben. Nach einer Vakuumdestillaiion, in 55 

' der das Methylethylketbri en(r*er'nf wird, wird die Harzlosuhg mit 32,7 g EKmelh^iethanolainin neutralisiert. Der Fest- 

sioffgehali. der result icren den Harzlosuhg betragi 44^5>. - ' . . 

' ' Die erhaliene Masse wird unter,intensivem Ruhren mil Butylglykoi auf einen F^stkorper von 41 ;Gew.-%. yerdunnt. 

2. Herstellung des .erfindungsgemaBen Bindemittels fur die Komponente B . mt , . I: . • ,60 

■ ! 'in ^inferri ReaktionsgefaB rnij Ruhrer^Inn'em^^^^ RuckfluBkiihler und eleklrischer Hpizung werden 178,5 g ei- 

' nes* iinbaren Polyesters (aufgeba'uXaus dimerisierterpetlsaure (Pripol® 1013), Isophthalsaure.und.Hexandiol- 1^,6) niit ei- 
' ,v ner ffydro^'yizahl Von'SOluridVinfem z'ahienmittleren, Molekulargewicht Mn yon 1400 nach Zusatz'yon 20,8.g,Dirn|ethy- 
' loiprcipibrisau r re 0 und J 7,4 g Trimethylblpropanmonoallyleiher in 44,6 g N-Methylpyrrolidon und 80,9 g Methyleihyli^etpn ^,.65 
gelost. Danach wejc^en bei 45°C 90,7 g Isophprondiisocyanat zugegeben. Nach Abklingen der exothermen Reakiion 
wird Iangsa'm auf *^0°C erwafmt. Es .wird bei'die^r'Te.mperatur gehalten,; bis der NCO-'Gehall 1,8% betragt Dann wer- 
den nach Abkuhlerf.auf 50^C schnell hiritereinariderl J4J9 g Triethylaniin und 535,3 g deionisiertes Wasser zugegeben. 
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Nach 15 Miniiten wird dem gutdispergierten Harz ein Gemisch aus 7,6 g Aniinoeth^iethanolaniin und 1^,3 g dejonisier- 
tem Wasser zugesetzt. AnschlieBend wird die Temperatur auf 60°C erhohl und ^as Methyleihyikeioh im Vakuum abde- 
•i stilliertv Die so erhaltene Dispersion weist einen Feststoffgehalt von 34,3 Gew.-% (60 Minuten bei t l 3Q 6 C) und einen pH- 
Wert von 8,0 auf. i! ' ;( ' 

5 514,7 g der oben hergestellten Polyurethanharzdispersion werden mit 277,7 g deionisiertem Wasser verdiinnt. Nach 
Erwannen auf 85°C wird ein Gemisch aus 50,1 g Styrol, 50,1 g Methylmethacrylal, 37,5 g n-Butylacrylat und 37,5 g Hy- 
droxyethylrneihacrylat innerhalb von 3,5 Stunden langsam zugegeben. Mit Begin n der Zugabe dieser Mischung wird 
eine Losung von 2,6 g tert.-Butylperoxyethylhexanoat in '30 g Methoxyprbpanol innerhalb von 4 Stunden zugegeben. 
AnschlieBend wird so lange bei 85°C gehalten bis die Monomeren vollstandig abreagiert sind. Gegebenenfalls wird In- 
to itiator nachgegeben. SchlieBlich wird gegebenenfalls'angefalleries Koagulat abfiliriert. Das Gewichtsverhaltnis Polyu- 
rethanharz zu Acrylatmonomeren betragt 1 : 1 . : Die so erhalterie Dispersion zeigt eine sehf gute Lagerstabililat u'hcLweist 
' ■ einen Feststoffgehalt vori'34,8 Gew.-% (60 Minuten 'bei ,130°C) und'einen pH- Wert yon 7,2' auf. ^" " ; * 

3. Herstellung einer Polyurethanharzdispersion als weiteren Bindemittelbestandteil fur die Komponente B 

15 ''' ! ' 1 ' 

In einem geeigneten ReaktionsgefaB rnit Riihrer, RuckfluBkuhler und ZulaufgefaB werden unter Schutzgas 686,3 g ei- 
nes Polyesters mit einem zahlenmittlereri Molekulargewicht vbn 1400 auf Basis einer handelsiiblichen ungesattigten Di- 
merfettsaure (mit einer Jodzahl.von 10.mg J 2 /g, einem Monomergehalt von maxjmal.0,1%.,. einem I^i.mergehalt y.on ma- 
ximal 2%, einer Saurezahl yon 195 bis 200 mgKOH/g und einer Verseifungszahl von 197 bis 202 mgKQH/g),.,Ijsophthal- 

20 saure und Hexandiol vorgelegt und nacheinander-init 10,8 g HexandiGly-55 5 9 g Dimethylolpropiorisaurev344,9 -g Methy- 
lethylketon und 303,6 g 4,4-Di(isbcyanatocyclohexyl)methan versetzt. Diese Misehungrwird.so lange unter Ruck fiuB ge- 
halten, bis der Isocyanatgehalt auf 1,0% abgesunken ist. AnschlieBend werden dem Gemisch 26,7 g Trimethylolpfopan 
zugegeben und bis zu einer Viskositat von 12 dPas (bei einer Anlosung vonj -J : 1^ H^iosung/N-Methylpyrrolidon) un- 
ter RuckfluB gehalten. Durch Zugabe von 47,7 g Butylglykol wird eventuell vprhandenes uberschussiges Isocyanat ver- 

25 nichtet. AnschlieBend.. werden dem Reaktionsgemisch 32 > 7..g.Dimethylethanblarnin, 2688,3 g entionisiertes Wasser und 
193,0g Butylglykol unter starkem Ruhren zugegeben. Nach dem Entfemen 4es Methylethylkelons iniUels Vakuuinde- 
stillation crhalt man cine Dispersion mit cincm Feststoffgehalt von ca. 27%. 
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■ 4. Herstellung verschiedeiier Basisfarben A . . : , . ; j,'./,. f .. ; 

* Im folgenden wird das erfindungsgemaBe Mischsystem beispielhaft anhand der Herstellung eines blauen Metallic- 
lacks erlautert. Selbstverstandlich sind zur Herstellung anderer Farbtone anders pigmentierte Basisfarben erforderlich. 

4.1. Herstellung einer Aluminium enthaltenden Basisfarbe Af 



17,5 Teile einer gemaB DE-A 36 36 183 chromatierten Aluminiumbrpri^e (Aiumihiumgehalt 65%, durchschnittlicher 
Teilchendurchmesser 15 urn) werden in 16 Teilen Butylglykol durch' 1 15* niiriudges Ruhren homogen verteilt und an- 
schlieBend in eine Mischung aus 56,5 Teilen der 41%igen, neutralisiefe gemaB Beispiel 1 und 

10 Teilen eines handelsiiblichen, methylveretherten Melaxninharzes (75%ig in iso-Butanol) unter Ruhr>rT. : einflieBen las- 
40 sen. Diese Mischung wird weitere 30 Minuten mit einem'Sbhrieliruhrer bei 1000 U/min geriihrt. r , / y, 

: ; ' . . ' 4.2. Herstellung einer blaupignientierten Basisfajbe A2 . *" , . ^ , 

7 7 5 Teile Paliogenblau, 64 Teile der 41%igen, neutralisierten Polyurethanharzlosung gemaB Beispiel 1, 11,5 Teile ei- 
'■45 * 'nes handelsiiblichen, methylveretherten Melaminharzes (75%-ig in iso-Butanol J' unci 17 Teile iButylglykol werden unter 
Riihrer vennischt und mit einer Sandmuhle dispergiert. , , " , . . : 

■ : ' iff * ^ Herstellung der pigmentfreien^ ' , , '..<■■■ 

•50 5.1. Herstellung einer Pigmentfreien Komponente Bl ent^alierid das erfindungsgemaBe Bindernittel gemaB Beispiel 2 

Zu 44 Teilen Polyurethanharzdispersion gemaB Beispiel 2 werden 51 Teile entionisiertes Wasser, Q,5;Teile eines han- 
■' delsublichen Entschaumers und 4,5 Teile einer 3^5%igen Losung eines handelsiiblichen Polyacrylatverdi'ckers in Wasser 
unter Ruhren zugesetzt. ,» 

5.2. Herstellung einer pigmentfreien Ko'mponente Bl' brine ertinduhgsgemaBes Bipdemittel en^altend'c^s-J^indemiitel 
'" ' ■'■ r ' - ' gemaB Beispiel 3 (Vergleich) ' .' , f ' . ' . . --;, < )• 

' 1 * ■ ' Es wird Vorgegangen wie in Beispiel 5.1. mit dem Unterschied, daB 56,5 Teile Polyurethannarzdispersipn geniaB Bei- 
1 60 * spiel 3 und 38,5 Teile deioni si ertes Wasser eingesetzt werden... * ( • f ■ - . i <>;>.'?/• ' 

• 1 ' Aus den Kornponenten A und Komponenten B "wurden 'die waBrigen Basisbeschichtungszusammenset^ungen 1 bis 3 
hergestellt (wie in der. Tabelle 1 beschrieben), indem 6,5 Teile der Basisfarbe A 1 und 5,3 Teile der Basisfarbe A2 direkt 
nach ihrer Herstellung in 88,2 Teile der je weiligeri Mischung Bl und Bl^Cyerglei^hXeingeruhrt wufdehi AnschlieBend 

• 'wunie die Viskositat durch Zugabe von entionisiertem Wasser auf eine Ausfaufzeit von 2Q s im DIhJ4-Becher (bei 20°C) 
'^65 "'eihg'estellt. " ** ; ' ' ; ' '''.['.. . ( ' V V 

Direkt im AnschluB nach der Herstellung der waBrigen Basistieschichtun^szusainm gut 
bekannten Methoden auf mit einer handelsiiblichen ElektrotaucWackieruhg und einem kon ventionelien (d. fi. losemittel- 
haltigen) oder wasserhaltigen Fuller beschichtete phosphatierte Stahlbleche (Bonder 1 32) gespritzt, nach einer Abluftzeit 
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von 30 Minute n ( bei Raumtemperatur Q>ei einer relatiyen Luftfeuchtigkeit ;von 50% und einer Raumtemperatuc von 
20°Q mil einem' handelsublichen konyentionellen 2-Komponenien-Klarlack auf Basis eines hydroxy lgruppenhaltigen 
Acrylatcopolymcrisaies und eines Isocyanatvernetzers uberlackiert und 30Minuten bei 60°C ge tree k net J Die Trock-en- 
'filmschichtdicke cler Basisbeschichtungszusammensetzung betragt 15 um, die des Klarlackes 50 pm*. ... . -.. •/ 

. * - .Beispiel 6 , , . . . *, 



Qlifung der Hafiung der klarlackschichl 



Es w.erden PrUfungen der Klarfa^ 

Ilafluhgsprufung der mit Schwitzwasser belastelen Kiarlackschicht: . .- * i\-:: xi * 

Die Haftungspriifung erfolgt nach Sph^tzwasseVbelastung^ welche nach. DIN fjOOlKX durchgeruhrt wird, mitt els Git- 
lerschnitt-Tesl nach RN ISO 2409 nach 0,2 und 24 Slunden Regeneration. 

" ' "** ' ' '* • Tabelle ' " 

.,..7. 'j ,./ r '- . "V Ergebnisseder.Hafiungsprufungea . .- t . .v.*. 







Bl' 


•'Haf'tung SdhWitzwasser : ,f < r * s --'-'-- 
0 Stunden Regeneration- : . * - 


'• • 2 


! 5 • ■■ 


2 Stunden Regenerate 


1-2 




24 Stunden Regeneration ' !:,, - f ,: ' rJ f 

■ . - — — — .... i i v j ' . ■.. ■ ' 


' o- 


0 



'..!.' ' i ■ ■ 



Bei sonst vergleichbaren Eigenschaften zeigl der Aufbau mit. (Jen} Basjslack, enthaltend die erfindungsgemaBe Kom- 
ponente Bl, ini Vergleich zum Aufbau, enthaltend die Komponente fil\ eine deullich hohere Schwitzwasserbestandig- 
eit. 




Patentanspruche 

1. Mischsysteni zur fiersYeiluhg von wasserverdunnbaren Uberzugsmitteln mit genau festgelegter Tonung aus ver- 
schiedenen Basisfarben, bestehqnd aus: , . , ' -.\ 

A) verschiedenen Basisfarben A ^. die weniger.als 5 Gew.-% Wasser. mindestens ein farb- und/oder effektge- 
bendes Pigment, organisches ll^seni^uel.' mindestens pin wasserverdunnbares oder wasserdispergierbares Bin- 
^ ^demiltel sowie gegebenen falls Hi lfs- iind Zusgtzstoffe en th alien, und * 
'* ' ' ,? Bj "mindestens einer Wasser und Bindemittel eiiih'altenden, pigmentfreie Komponente B, - , , . - , 
daduruh gekennzeichriei; daB das Bindemiuel in Komponente B mindestens ein Polymer enthalt, das erhaltlich ist, 
indem in einer waBrigen Dispersion eines Polyurethanhai-zes, das ein zahlenmitlleres Molekulargewicht von 1000 
bis 30.000 Dallon aufweist und im statistischen Mittel 0,05 bis 1,1 poly men sierbare Doppelbindungen enthalt, ein 
ethylenisch ungesatti^les Monomer oder ein Gemisch aus eihylenisch ungesattigten Monomeren in Gegenwart ei- 
nes wasse'runloslichbh Initiators oder einer Mischung aus wasserunloslichen Initiatoren p>olynierisiert wird, wobei 
das Gewichtsverhaltnis zwischen 'dem Polyurethanharz aus dem eihylenisch ungesattigten .Monomeren bzw. dem 
Gemisch aus ethylenisch ungesattigten Monomeren zwischen 1:10 und 10 : 1 liegt. 

2. Mischsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das fur die Herstellung des Polymeren eingesetzte 
Polyurethanharz anionisch ist und eihe : Saurezahl zwischen 20 und 60 mg KOH/g aufweist. 

3. r Mischsystem nach Anspruch 1 oder 2, dacjurch gekennzeichnet, daB das fiir die Herstellung des, Polymeren ein- 
gesetzte Polyurethanharz Aery 1 at-, Met hacry'lat - un^cder Allylethergruppen als polymerisierbare Doppelbindun- 
gen en thai tende Gruppen en thai I. . , .. . , \. 

\ 4. ^iscHsysteoi nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Basisfarben A 
wa's'selfrei sin'd.' 1 ' 

5. Mischsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente B mindestens ein 
riieolp|;iesteuen]des Addiiiy sowie ^ gegebenen talis weiiere Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt. (t , , • 

' 6.' Mischsystem 1 nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB als rheologiesteuemdes Additiv ein carboxylgrup- 
penhaltiges Polyacrylalcopolymer mit einer Saurezahl von 60 bis 780 eingesetzt wird. 

7. Mischsystem nach einem.der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Basisfarben A.alsjBindemittel 
niiridesiens'ein Polyurethanharz und/oder Aminoplastharze.nthalten. . y ,. i 

8. Mischsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Basisfarben A 
jeweils;' . .. ( ( ... , ^ , r • } . . jri : • . . : , 

-"Aa) '0,5 bis 70 Gew.;% mindestens eines farb- und/6cler effektgebenden Pigments, ; , t ,\ ^ ■ 
. ; AB) 10'bis 80 Gew.-% mindestens eines wasser\'erdunnbaren oder wasserdispergierbaren.Bindemittels und 
! " ' ' J Ac) f 1riifidestehs eih organisches Loseniitte'l sowie gegebenen falls Hilfs- und Zusatzstofte enthalten, wojbei die 
Summe der Gewichtsanteile der Komppner«ten Aa bis Ac jeweils 100 Gew.-% betragt. } : 

■ 9." ' Mischsyste rir- fiach einem der Anspruche t bis. dadurch gekennzeichnet, daB das Mischsystem • . , 

■ " 'Ba) o^tis'98(;ew.-%, bevorzugl70]bis^^ , V/ " r 
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Bb) 0 bis 10 Gew,-%, bevorzugt 0,1 bis 5 Gew.-%, mindestens eines rheologiesteuemden Additives, wobei 
diese Menge auf das Gewicht des reinen Additivs ohne Losemittelanieil bezogen ist und 

Be) 2 bis 39,9 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 29,9 Gew.-% des Bindemittel-Polymers gemaC den Anspriichen 1 bis 
3 sowie gegebenenfalls weitere wasserverdiinnbare oder wasserdispergierbare Bindemitlel enthalt. 

10. Mischsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Basisfarben A 
das gleiche Bindemitlel oder bei Bindemittelmischungen die gleichen Bindemittel im gleichen Mischungsverhaltnis 
zueinander enthalten. 

11. Mischsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Basisfarben 
A das gleiche Verhaltnis von festem Bindemittel zu organischem Losungsmittel aufweisen und/oder daB das Ver- 
haltnis von festem Bindemittel zu Losemittel im fertigen waBrigen Uberzugsmitiel konstant ist. 

12. Verfahren zur Ilerstellung von wasserverdiinnbaren Uberzugsmitteln mit genau festgelegter Tonung, bei dem 
verse hiedene Basisfarben eines Mi sch systems getrennt hergestellt und gelagert werden und erst kurz vor der App- 
likation des Uberzugsmitiel s genii sch t werden, dadurch gekennzeichnet. daB ein Mischsystem nach einem der An- 
spriiche 1 bis 11 eingesetzt wird und die wasserverdunnbaren Uberzugsmittel durch Mischen mindestens einer Ba- 
sisfarbe A und mindestens einer Komponente B des Mischsy stems hergestellt werden. 

13. Verwendung des Mischsystemes nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zur Herstellung von Wasserbasislacken fiir 
die Beschichtung von Automobilkarossen und/oder Kunststoffteilen. 

14. Verwendung des Mischsystems nach einem der Anspriiche 1 bis 12 zur Herstellung von waBrigen Uberzugs- 
mitteln fiir die Reparaturlackierung. 
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